Sector Textil

Buenas practicas

Existen buenas practicas, orientadas al uso eficiente de laenergiaen una
industria
textil, que estan asociadas a la utilizacion adecuada de:

1 Calderas

Controlar periédicamente larelacion aire/combustible mediante analisisde
gases

de combustién.

Reducir la presion de vapor alaminimarequeridapor el proceso
productivo.

Reparar lasfugasde vapor en lalineade distribucion (valvulas, empalmes,
etc.).

Efectuar mantenimiento regular alastrampasde vapor.

Revisar periédicamente el estado del aislamiento de lastuberias.

2 Motores

Evitar arranques en simultaneo que puedan contribuir a elevar lamaxima
demanda.

Evitar el uso de motorescon bajo factor de carga, alejados de las
condicionesnominales (redistribucion de unidades en la planta).
Efectuar mantenimiento de losmotores segun especificacionesdel
fabricante.

Evitar arranquesfrecuentesen un motor.

Evitar sobrecalentamiento y sobretensién del motor.

Evitar reparar losmotoresen forma excesiva.

En ampliaciones o proyectosenergéticosnuevosevitar el sobre
dimensionamiento de losmotores.

3 Compresores

Controlar lapresién y utilizar laminimarequerida por el proceso.

Usar aire frio externo paralaadmisién al compresor, de acuerdo alas
condicionescliméticasde laregion.

Evitar operaciones en vacio.

Controlar lashorasde operacidn, en particular durante el periodo de horas
punta

(18:00 a 23:00 h).

Dimensionar el tamafio del compresor segun lademanda, si se necesitan
varioscompresoresusar un controlador.

Buscar fugasde aire regularmente con un detector ultrasénico y repararlas
lo maspronto posible.

Evitarla el ingreso de aire hiUmedo al compresor.



En ampliacioneso proyectosenergéticosnuevos evitar el
sobredimensionamiento de loscompresores.

4 Aire Acondicionado

Regular latemperaturarequerida por lacargaafin de evitar consumo
innecesario de energia.

Ubicar losequiposde aire acondicionado en lugaresfrescosbajo sombray
ventilados.

En ampliaciones o proyectosenergéticosnuevos evitar el
sobredimensionamiento de losequiposde enfriamiento.

Verificar el estado del aislamiento de lastuberiasy accesoriosdel sistemade
enfriamiento afin de prevenir pérdidasde energia.

5 Bombas

Evitar utilizar lasbombas a carga parcial, en condicionesdistintas a las
nominales.

Controlar lashorasde operacién, en particular durante horaspunta.
Seleccionar unabomba eficiente y operarla cercade su flujo de disefio.
Minimizar el niumero de cambiosde direccién en latuberia.

Programar el mantenimiento oportuno de labomba.

En bombasde gran capacidad, esnecesario un programa de monitoreo para
calcular el tiempo 6ptimo de renovacion.

En ampliaciones o proyectosenergéticosnuevos evitar el sobre
dimensionamiento de lasbombas.

Evaluar la reasignacion de unabomba aotraubicacién en la plantaen donde
puedaoperar acondicionescercanasalasnominales.

Efectuar mantenimiento oportuno segun especificacionesdel fabricante.

6 lluminacion

Limpiar de polvo laslamparas.

Pintar de color claro lasparedesy techosde lasareasde producciény
oficinasadministrativas.

Utilizar la luz natural.

Controlar lashorasde operacion, en particular en horaspunta.

Apagar laslamparasinnecesariasy reducir al minimo imprescindible la
iluminacion en exteriores.

No sobre ilumine &reasinnecesariamente, paraello verifique los estandares
de iluminacidon por areascon un luxémetro.

Separe loscircuitosde iluminacién para que su control no dependade un
solo interruptor y se ilumine solo sectoresnecesarios.

7 Sistema eléctrico general

Modulacién de la carga, se controlala operacién de equiposno
imprescindiblesen el proceso productivo dentro de lashoraspunta (18:00 a
23:00 horas).



Revisar en forma peridédica el correcto funcionamiento de losbancosde
compensacion.

Seleccionar laubicacion masadecuada del banco de compensacion reactiva
(Compensacion global, parcial e individual).

Actualizar periédicamente losdiagramas unifilares.

Controlar laméximademanda en horasde punta o pico.

Evitar que lostransformadoresoperen con bajacarga o sobrecarga.
Planificar el crecimiento del sistema eléctrico de la plantaa medida que lo
requiere el proceso productivo.

Evaluar el cambio de nivel de tensién de bajatension a mediatensién.
Evaluar si la facturacion proviene de lamejor opcion tarifaria.

S elconsumo bordealos 1000 kW evaluar la conveniencia de ser considerado
cliente libre o regulado.

3.3 Mejoras con Inversion

3.3.1 Calderas

Controlar periédicamente larelacion aire/combustible mediante el uso de un
analizador de gasesde combustion.

Instalar economizadorespararecuperar calor de losgasesde combustion.
Aislar lastuberiasde retorno de condensado.

Reemplazar peri6dicamente lastrampasde vapor defectuosas.

Reparar oportunamente el aislamiento de lastuberiasde vapor.

Considerar el uso de control electrénico para modulacion de laoperacién de
la caldera.

Reemplazar guemadorespor unidades mas eficientes.

Usar gas natural en reemplazo del petrdleo residual.

Usar gaslicuado de petrdleo en donde no este disponible el gasnatural.
Considerar el uso de una calderamaspequefa para cargas parcialeso para
requerimientosde menor temperatura o presion.

Verificar el estado de lasparedesde transferencia de calor mediante un
analizador termogréfico.

Evaluar la posibilidad de implementar un sistemade cogeneracidon
(generaciéon simultdnea de calor y electricidad).

3.3.2 Motores

Reemplazar motoresde eficienciaestandar por motoresde alta eficienciao
eficiencia Premium.

Implementar variadoresde velocidad en donde lo permita el proceso.
Utilizar fajasde transmisién de alta eficiencia.



Mejorar el factor de potencia mediante banco de condensadores
individuales.

En la adquisicion de sistemas energéticosnuevos verificar que el motor sea
de alta eficiencia.

En lacomprade motoresnuevos efectuar la evaluacion econémica
considerando costosde operacidon durante su vida atil en adicion al costo de
inversion inicial.

En lacomprade motoresnuevosevaluar laincorporacién de variadoresde
velocidad u otrosaccesoriosque permitan ahorrar energia.

3.3.3 Compresores

Considerar lainstalacion de un compresor pequefio para usarlo durante los
periodosde bajademanda.

Usar el calor residual del compresor para calentar agua parael proceso o
alguna areade produccién.

Usar valvulas solenoide para aislar maquinascon probablesfugas.

Utilizar lubricantes sintéticos (se ahorra energiay ademas se contribuye a
proteger al medio ambiente).

Utilizar un ducto para captar aire externo masfrio para su admisiéon al
compresor.

Evaluar el uso de un motor de alta eficiencia o eficienciapremium para el
compresor.

Evaluar el uso de un motor de alta eficiencia o eficiencia premium para el
Ventilador.

Evaluar el uso de fajasde transmision de alta eficiencia en el ventilador.
Evaluar lainstalacion de controladoresde maximademanda si el proceso lo
permite.

3.3.4 Aire Acondicionado

Utilizar un equipo de aire acondicionado més pequefio para cargas parciales.
Considerar el uso de variadoresde velocidad.

Considerar el uso de refrigerantesmenos contaminantescomo el R-134.
Evaluar lainstalacion de controladoresde maximademanda si el proceso lo
permite.

Considerar eluso de motoresde alta eficienciaen losventiladores.

3.3.5 Bombas

S el sistema esta sub-cargado, instalar un impulsor mas pequefio o
acondicionar existente.

Implementar variadoresde velocidad.

Utilizar unabomba de menor capacidad para aplicaciones especificas.
Evaluar lainstalacion de controladoresde maximademanda si el proceso lo
permite.

Evaluar el redimensionamiento de tuberiasy accesorios paraoptimizar la
operacion de labomba.



Evaluar el reemplazo del motor de labomba por un motor de alta eficiencia
o eficienciapremium.
Evaluar laimplementacion de controlesautomaticosde presion y caudal.

3.3.6 lluminacién

Reemplazar lamparaspor unidades mas eficientesen areasde produccion y
oficinasadministrativas.

Reemplazo de balastos magnéticospor electrénicos.

Utilizacién de sensoresde ocupacion, en particular en areasde
almacenamiento.

Utilizar lAmparas halogenas en lugar de vapor de mercurio, en areasde
produccién.

Utilizar ldAmparasde vapor de sodio en areasde almacenamiento.

Utilizar tecnologia LED en donde sea posible (aviso de sefalizacion).
Utilice “timers” o sensoresde luz natural (luces exteriores).

Utilice “dimmers” parareducir laintensidad de luzen periodoscuando se
necesite pocaluz (limpieza, etc.).

Nota: Los “timer” son dispositivostemporizadores programablesy los “dimmer” son
dispositivosque reducen el consumo de energia, principalmente de un foco.

3.3.8 Sistema eléctrico general

Evaluar la instalacién de lacompensacidon de energiareactiva (manual o
automatico).

Registrar y controlar losconsumosde energia en areasprioritariasdel
proceso mediante lainstalacion de equiposde medicion.

Monitorear la calidad de la energiaen forma periédica mediante el uso de
analizadoresde redes.

Considerar laimplementacién de filtrospara corregir ladistorsion armdnica
gue se tiene en plantadebido alagran cantidad de equiposelectrénicos.
Evaluar la compensacion de energiareactivaen transformadoresoperando
con bajacarga.

Evaluar laimplementacion de una subestacién paracomprar energia en
mediatensién.

Considerar el uso de controladoresde maximademanda, de acuerdo alas
caracteristicasdel consumo de energiade la plantay lasfuncionesdel
controlador.

Considerar larenovacion progresivade losequiposo cableado obsoletos.



